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INFORMATIONEN FUR DIE ANWENDUNG VON SOLAR FLUX
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FLUX B

um SchweiRen von Edelstahlen

besonders geeignet fiir W1G-SchweiBungen ™
Yinnwandigen Edelstahlrohrleitunge”
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1. ALLGEMEINE ERLAUTERUNGEN

SOLAR FLUX, bei SchweiBern besser bekannt als "SchweiBpaste", ist seit mehr als 15 Jahren in
Deutschland auf dem Markt. Verwendung findet es in der Hauptsache, um bei diinnwandigen
Edelstahlrohrleitungen das Formieren mit Gas zu ersetzen. Beim Einsatz im Rohrleitungsbau sind ggf.
die Forderungen der Druckbehalterverordnung zu berticksichtigen.

Bei der Verwendung von SOLAR FLUX bildet sich auf der Wurzelseite wahrend des SchweiBens eine
dinne schwarz aussehende Schicht. Diese Schicht ist eine Art "Glasur”, die im Laufe der Zeit
partikelweise abgetragen wird. Bei richtiger Anwendung von SOLAR FLUX ist unter dieser Schicht
der SchweiBnahtbereich silberglanzend, wie der unbeeinflusste Grundwerkstoff, erhalten. Das heif3t, die
vor dem SchweiBen vorhandene Passivschicht wurde nicht durch Anlauffarben beschédigt oder durch
Verbrennungen zerstoért.

Selbst beim Formieren mit Formiergas (N2 + H2) nimmt man eine leichte Beschadigung der
Passivschicht in Kauf (Verdnderung von silberglanzend bis goldgelb), die jedoch fir die allgemeinen
technischen Anforderungen als ausreichend akzeptiert wird. Eine 100%ige Gleichstellung mit dem
unbeeinflussten Grundwerkstoff bezliglich der Korrosionssicherheit erreichen Sie in jedem Fall nur mit
einer Nachbehandlung durch Beizen und nachfolgendem Passivieren.

Die sich beim SchweiBen bildende diinne Schicht wird so abgetragen, dass die in der Rohrleitung
vorhandenen Armaturen nicht in ihrer Funktion gestért werden. Es sind in der Vergangenheit keinerlei
Schadensfalle diesbezlglich bekannt geworden. Der Vorgang des Abtragens ist vergleichbar mit dem
Abtragen von SchweiBnahtwurzeln in Dampfleitungen, hier sind auch nach einigen Jahren die Wurzeln
eingeebnet, ohne dass dieser Vorgang zu Funktionsstdrungen an den Armaturen fiihrt.

Es ist bekannt, dass bei der Edelstahlverarbeitung im medienberiihrten Bereich bzw. ganz allgemein
Spalte vermieden werden sollten, um eine evtl. Spaltkorrosion zu verhindern. Bisher ist kein Fall von
Spaltkorrosion ausgeldst durch SOLAR FLUX bekannt geworden. Werden die unter Punkt 2
genannten Technologiehinweise sorgfaltig eingehalten, kann dieser, zumindest theoretisch
maoglichen, Korrosionsgefahr wirkungsvoll begegnet werden.

Bei der Herstellung der Heftstellen ist zu beachten, dass diese Bereiche besonders sorgféltig zu behandeln
sind. Unter Punkt 2 wird gesondert darauf hingewiesen.

Ausgehend von den Erfahrungen der vergangenen Jahre ist festzustellen, dass die Anwendung von SOLAR
FLUX zu keinerlei Schadensfallen gefihrt hat. Der groBe Vorteil gegeniiber Formieren mit Gas liegt
in der einfachen und problemlosen Anwendbarkeit und in der unbestritten besseren Wirtschaftlichkeit
bei der Erfullung der Forderung ,so gut wie nétig".

Ohne Zweifel ist Formieren mit Gas ein guter Wurzelschutz, allerdings verbunden mit dem
erheblichen Nachteil, dass durch das schwierige Handling eine Vielzahl von Fehlern méglich sind.
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Besonders im Montagerohrleitungsbau werden oft unter Zeitdruck Formierungen durchgefihrt, die
im SchweiBnahtbereich nur noch einen ungenliigenden Korrosionsschutz erwarten lassen.
Abgesehen von diesen vermeidbaren Fehlern gibt es im Rohrleitungsbau eine Anzahl von
SchweiBnahten, die nur unter groBen Schwierigkeiten formierbar sind, z. B. Montageendnéhte,
Nahte direkt am Mauerstutzen oder groBe Durchmesser, die nicht gegengeschweif3t werden
kénnen. Hier ist die Aussicht auf eine erfolgreiche Fomierung schon von Haus aus gering.

Fir diese Falle ist SOLAR FLUX der geeignete Wurzelschutz. Daraus folgt, beide Verfahren, das
Formieren mit Gas und der Schutz mit SOLAR FLUX, sollten sich sinnvoll erganzen. Sie werden
erfolgreich sein, wenn Sie da mit Formiergas arbeiten, wo Sie es sicher anwenden kénnen und
SOLAR FLUX dort einsetzen, wo Sie Problemfalle erkennen.

SOLAR FLUX sollte deshalb in jeder Firma, die Edelstahl verschweiBt, verfiigbar sein.

2. TECHNOLOGISCHE ANWENDUNG

In aller Regel wird SOLAR FLUX beim WIG-SchweiBen von dinnwandigen Edelstahlrohren
eingesetzt. Fir den WIG-SchweiBer, der erstmals damit in Berihrung kommt, ist es etwas
gewohnungsbedirftig, aber einfach zu handhaben.

Die Ublichen SchweiBnahtfehler wie Bindefehler, Poren, Wurzelriickfall, Nichterfassen von
Kanten etc. kdnnen nattrlich auch hier auftreten, das ist abhangig vom SchweiBer, der
Nahtvorbereitung und den Umstanden vor Ort.

Beim Réntgen wird durch SOLAR FLUX keinerlei EinfluB, weder positiv noch negativ, ausgelibt.
Wie bei anderen manuellen Tétigkeiten hangt der Erfolg auch hier im Wesentlichen von der Sorgfalt
ab, mit der gearbeitet wird.

Nachfolgend genannte Hinweise sind als Voraussetzung fiir ein erfolgreiches
Anwenden von SOLAR FLUX aufzufassen:

Fett entfernen

SOLAR FLUX entfernt Oxide, Fette sollten mit einem Lésungsmittel oder Ahnlichem griindlich
beseitigt werden.

Der Bereich, der mit SOLAR FLUX bestrichen wird, muB fettfrei sein. Fett wirkt wie eine Trennschicht
und fahrt zu Abplatzungen, die eventuell eine Spalte verursachen kénnen.

Mischen mit Alkohol

Richten Sie SOLAR FLUX nur fiir eine Tagesproduktion her. Offnen Sie sorgfltig die Dose.

RUhren Sie Industriealkohol (< 3 % Wasser), z. B. Methanol, mit SOLAR FLUX zusammen, bis die
Konsistenz ahnlich einer cremeférmigen Paste entsteht. Mischen Sie so intensiv, bis keine
Pulverklimpchen mehr vorhanden sind.
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Gebrauchsdauer von angemischtem Solar Flux

Einige Minuten nach dem Mischen von Alkohol mit SOLAR FLUX erfolgt die Reaktion. Fligen Sie
noch Alkohol zu, wenn sich wahrend der Arbeit die Mischung verdickt.
Mischen Sie keine Paste aus ausgetrockneten Resten.

Auftragen

Nach einer Wartezeit von ca. 5 Minuten wird die Paste mit einem Pinsel auf das Werkstlck aufgetragen.
Tragen Sie nur auf saubere Flachen auf!

SOLAR FLUX vor dem Heften auftragen, dabei die Unterseite breit abdecken (ca. 20 mm), so dass der
gesamte SchweiBBnahtbereich sicher geschitzt ist und Anlauffarben nicht entstehen kénnen.

Es ist darauf zu achten, dass die streichféhige Paste sauber aufgetragen wird und keine Klumpen
entstehen. Klumpen kdnnen spéter durch das Medium abgetragen werden und an den Stellen, an
denen sie sich ablagern zu Spaltkorrosion fihren.

Die Paste muss fest am Metall haften.

An den Nahtflanken ist SOLAR FLUX ebenfalls sorgféltig aufzutragen. Es kann sofort nach dem
Auftragen der Paste mit dem Heften oder SchweiBen begonnen werden. Es ist auch
mdoglich, die Teile einige Stunden vor dem SchweiBen mit SOLAR FLUX zu behandeln.

Heften

Im Heftbereich besonders gut die Nahtflanken vor dem Heften einstreichen. Nach Mdglichkeit sollte
der Hefter als "Brlicke" ausgefiuhrt werden. Beim SchweiBBen wird spater die "Briicke"
sorgféltig durch Schleifen entfernt. Diese MaBnahmen dienen dazu, dass beim nachfolgenden Schweifen
noch "unverbrauchte" Paste auf der Unterseite zur Verfligung steht. Bei richtiger Anwendung entsteht
eine oxidfreie Naht. Die sauberen Heftstellen werden rasch und gleichmaBig aufgeschmolzen und das
SchweiBbad flieBt glatt in die Fuge ohne Oxideinschllisse.

Richtarbeiten

Richtarbeiten sind vollstandig vor dem Aufbringen der Paste durchzufihren. Richtarbeiten bzw.
StoBen und Schlagen im SchweiBnahtbereich nach dem Auftragen der Paste kann zu
Beschadigungen (Ablésungen, Lockerungen) derselben fihren.

Auswirkungen durch Fehler bei der Verarbeitung

Werden Fehler oder Nachlassigkeiten bei der Verarbeitung mit SOLAR FLUX nicht erkannt oder
geduldet, sind prinzipiell die gleichen Auswirkungen zu erwarten wie bei falschem oder
ungeniigendem Formieren mit Gas; namlich Anlauffarben bis dunkelviolett oder im schlimmsten Fall
Verbrennungen.

Werden diese negativen Auswirkungen nicht sofort erkannt und beseitigt, sind wéhrend des spéateren
Betriebs Korrosionen zu erwarten. Die Beseitigung von Anlauffarben sollte durch griindliches Beizen
und anschlieBendes Passivieren erfolgen.

Bei Verbrennungen der Wurzel sind diese Bereiche wie echte SchweiBnahtfehler zu behandeln,
d. h. die betroffenen Bereiche sind vollstdndig und sauber auszuarbeiten und nachzuschweiBen. Ist das
nicht durchfihrbar ist die Naht komplett auszuschneiden und sorgféltig neu herzustellen.
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Einschrankungen bei der Anwendung

SOLAR FLUX sollte nicht verwendet werden, wenn Sie absolut riickstandsfreie Rohrleitungen
herstellen missen, sogenannte Clean-Rohrleitungen, wie Sauerstoffleitungen etc.

Bei Einsatztemperaturen lhrer Rohrleitungen von gréBer 500 °C ist die diinne, glasartige Schicht
vollstandig zu entfernen.

Bedingt geeignet fiir Teile im Lebensmittelbereich.

SOLAR FLUX nur mit Alkohol, vorzugsweise Methanol, anriihren, nicht mit Wasser.

3. VERSCHIEDENE TECHNISCHE DATEN
Staatliche Zulassung: in den USA

Zulassungs-Nr.: MIL-F-7516 B
Werkstoff: rostbestandiger Stahl

SchweiBverfahren: LichtbogenschweiBen

Chemische Eigenschaften:

SOLAR FLUX enthélt weder Halogene, Chloride oder Phosphate bzw. Material mit einem
niedrigen Schmelzpunkt wie Zink, Blei oder Schwefel. Es enthalt lediglich Fluoride.

SOLAR FLUX gilt als Chemikalie und ist nur fir den sachgeméaBen Einsatz vorgesehen, fiir
unsachgeméaBe Handhabung und deren Folgen kann keine Haftung Glbernommen werden.

Physikalische Eigenschaften:

SOLAR FLUX ist ein Pulver und hat ein bestimmtes Eigenleben, bevor es mit Alkohol vermischt
wird. Das Pulver kann nach einiger Zeit hart werden oder verklumpen, aber diese Klumpen
kénnen leicht mit dem Finger zerdrlickt werden.

Im Zustand Pulver ist SOLAR FLUX unempfindlich gegen Frost, hat keinen Flammpunkt, ist nicht
brennbar und vollkommen sicher beim Transport.

Auswirkungen auf Rontgenstrahlen:

SOLAR FLUX hat keinen besonderen Einfluss auf Rdntgenstrahlen. Der Riickstand nach dem
SchweiBen ist sehr diinn und daher ist die Absorption in Bezug auf Réntgenstrahlen sehr gering.

Fir lhre Fragen stehen wir Ihnen gerne zur Verfligung.
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